M MMTIO - MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S8

SAHA KURULUM KILAVUZU

Lente (Gergi) Kurulumu

MMT10 - MMT20 Manuel Tripod/Mast Sistemleri

Bu kilavuz, mast sistemlerinin halat gergilerinin sahada nasil kurulacagini tarif eder. Mast
yUksekligi ve kademe sayisi hangi konfiglirasyonda olursa olsun, asagidaki tc kural degismez.

Faydali yiik
~ Kademe 1
h=R=12,00 m
Kademe 2
h=R=8,00m
Kademe 3
h=R=4,00m
L 4
12,00 8,00 4,00 45°
kazik yaricapi = kademe yuksekligi, metre
GERGi GEOMETRIiISi — ORNEK: 12,00 M MAST, UG KADEME (12 - 8 - 4 M)
KURAL 1 KURAL 2 KURAL 3
Tek hat R=h Ayri kazik
Butlun gergi kademeleri ayni azimut Kazigin yaricapl, o kademenin gergi Her kademe kendi kazigina baglanir.
hatlarini kullanir. Kademeler bilezigi yuksekligine esittir; her Bir hatta G¢ kademe varsa Uc¢ kazik
birbirine gére dondurilmez. halat 45° olur. Saha kisitinda izin cakilir.
verilen sapma: s. 02.
KURULUMDAN ONCE ELiINiZDE OLMALI
m Balyoz (1 kg) ve kazik sokicu m Kazik — kademe sayisi kadar, arti yedek
m Gergi halati ve ayarlayici — kademe basina 4 s Kurulum formu
OLCU ALETIi GEREKMEZ
GUVENLIK — KURULUMDAN ONCE
Enerji hatti. Kurulum noktasi, havai  Riizgar. Masti, halatlarin elle Bolge. Mast acilirken mastin
enerji hattina mastin tam kontrol edilemeyecegi rlizgarda altinda ve devrilme yonunde kimse
boyundan yakin olamaz. acmayin; acma islemi sakin havada  durmaz.
yapilir.
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M MMTIO - MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S8

Bl Kademe ve Kazik Yerlesimi

KADEME YUKSEKLIKLERINi BULMA

|
Mast boyunu kademe sayisina esit boliin. Kademe
° E 1 mast tepesindedir; alttakiler esit aralikla iner.
R: Yukseklikler zeminden olculur: 12 m mastta tg¢
v R, kademe —12-8-4 m.
Yaricap = yiukseklik. Kazik, mast tepesiyle ayni
[ ) v ;L v ) [ Che 0
uzaklikta durur; boylece her halat 45° olur.
v Kazik noktasini adimla bulun. Mast ekseninden,
90° kademe yuksekligi kadar uzaklasin — bir adim
( ortalama 0,75 m, yani 12 m icin yaklasik 16 adim.
Kesin olmasi gerekmez; halat diizeltir.
|
KAGC KADEME
B Kademe1l @ Kademe?2 V¥ Kademe3 Kademe sayisini kullanici secer; tablodaki degerler
PLAN GORUNUS — DORT HAT, KADEME BASINA AYRI asgaridir. Bes metrelik bir sistemde de (¢ kademe
KAZIK kurulabilir.
ORNEKLER - ASGARiI KADEME
MAST TEPE YUKSEKLIiGi H. SAvIS)
12m mast - 3 kademe 5 m'ye kadar 1 kademe
K1 12,00 m halat 18,0 m
K2 8,00 m halat 12,0 m 5-10m 2 kademe
K3 4,00 m halat 6,0 m 10215 m 3 kademe
8 m mast - 2 kademe
K1 8,00 m halat 12,0 m
K2 4,00 m halat 6,0 m
5 m mast - 3 kademe
K1 5,00m halat 7,5 m
K2 3,33 m halat 5,0 m
K3 1,67 m halat 2,5 m

Kademeler arasi aciklik 5 m'yi asmamalidir — asgari kademe sayisi buradan gelir. En alt kademe, tripod Gst kotunun
altina disemez (MMT10 1,10 m, MMT20 1,40 m); disUyorsa kademe sayisini azaltin.
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M MMTIO - MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu

Kazik ve Ankraj

halat cekmesi, 45°

I

gomulme derinligi

CAKMA ACISI

5-15°

duseyden, cekmenin tersine

KAPASITEYE ETKIiSI
diiseyden 0-15°
Ci=1,00 - kayip yok

diiseyden 30°
Ci=0,77 - %23 kayip

45° — halata dik
olcim yok - kullanmayin

INVENTRA S8

Cakma acisi diseyden 5-15° araliginda kapasite kaybi yaratmaz (C; = 1,00); 30°'de kapasite %23 duser (C; = 0,77).

KAZIK CEKME KAPASITESI — 925 MM DUZ KAZIK, DUSEY, 45° GEKME, BAGLANTI <50 MM

ZEMIN

Gok sert / cok siki
Sert / siki

Kati / orta siki

Orta

Yumusak / gevsek

Gok yumusak / cok gevsek

ELLE TANIMA

Tirnak glclukle iz birakir

Tirnakla kolay iz agilir

Basparmakla iz acilir, zor batar

Basparmak orta glcle birkag cm

batar

Basparmak kolayca birkag cm

batar

Avugcta sikilinca parmak arasindan

cikar

610 MM GOMULME,

KN
6,0
3,8

1,9

0,96

0,48

0,24

915 MM GOMULME,

KN
11,1
7,1

3,6

1,8

0,89

0,44

Zemin sinifini elle belirleyin; tablodaki tanima kohezyonlu (killi) zemin icindir. Kaynagin kendi deneyi 7,26 kg

balyozla tanimlidir ve kitteki 1 kg balyozla tekrarlanamaz. Doygun zeminde degerler yariya iner. Emniyet katsayisi:
kaynak 1,5-2,0 onerir; Inventra saha kosullarinda 3,0 uygular. Ara derinlik dizeltmesi: 810 mm — 0,84; 710 mm —

0,69. Kitteki yassi kaziklar bu tabloya uymaz; kapasiteleri ayrica verilir.

KAZIK CAKILAMAYAN ZEMINLER

DURUM

Asfalt, beton

Kaya
Donmus zemin

Yumusak, doygun zemin

S8 Sensor - Surveillance - Systems

cOzUMm

Ankraj dubeli; yoksa balast blogu — halat baglantisi blogun alt kenarina

yapilir

Genlesen kama tipi kaya ankraji

Cakma degil, delme. Donmus ¢akilda cakma kazik girmez

Cakma (duckbill) tipi ankraj ya da helisel vidali ankraj
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M MMTIO - MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S8

Kurulum Sirasi

Kurulum sirasi tek operator icin yazilmistir. Mast kapaliyken biitiin gergiler baglanir; mast gergilerle
birlikte acilir.

GERGI AYARI

|I| Halatlarin boslugunu elle alin; halat duz olsun, gerilmesin.

|E| Her halatin ayarlayiciya girdigi yere kalemle bir isaret koyun.

Her halati, isaret ayarlayicidan 10 cm gecene kadar gerin — yaklasik yarim karis. Dérdiinde de ayni.

Ayarlayicida disli yoktur; halat elle ¢cekilerek gerilir. Halata agirliginizi vermeyin — klicik mastta asil tehlike
fazla germektir.

10 cm, orta kademedeki gergili halat boyunun yaklasik %7'idir — polyester halatin kopma ytkinin onda birinde
uzadigl miktar. Aranan belli bir kuvvet degil, dort halatin esitligidir: esitse mast kendiliginden disey durur, egik
duruyorsa kazik noktasi yanlistir.

] 1 o] [of ] [l [o] [2]

[

[=]

Tripodu kurun, ayaklari esit acin ve Ust tablayi gozle yatay konuma getirin.

Dort gergi yonunu belirleyin, aralarinda kabaca 90°. Karsilikli iki yén mastla ayni dogru lizerinde
olmali — buna gozle bakin. Hakim ruzgar yonu biliniyorsa hatlardan birini bu yone getirin.

Kazik noktalarini adimla bulun: her hat Gizerinde mast ekseninden o kademenin yuksekligi kadar
uzaklasin. Adim ortalama 0,75 m'dir.

Kaziklari cakin — diiseyden 5-15°, cekmenin tersine, hepsi ayni derinlige.
Gergi bileziklerini takin. Kademe 1 bilezigi faydali yik adaptorinin hemen altina gelir.

Halatlari serin, her halati kendi kazigina baglayin. Halat ayarlayicidan bosta gecsin; halatlarin
birbirine ve tripod ayaklarina dolanmadigini kontrol edin.

Masti alttan liste dogru acin. Halatlarin boslugunu elle alin, germeyin.

Alttan Uste gerin: once Kademe 3, sonra Kademe 2, en son Kademe 1. Her kademede once bir
karsilikli cift, sonra digeri. Ug turda gidin; son turda dért isaret de 10 cm'i bulur.

Her turdan sonra diseyligi kontrol edin. Ust kademeyi germek alttakileri gevsetir; sapma varsa yalniz
o duzlemdeki karsilikli ciftle dizeltin.

Duseyligi dogrulayin. Dort halat esit gerilmisse ve kaziklar esit uzakliktaysa mast kendiliginden
diseydir. Gozle egik duruyorsa gergiyi degil, kazik noktasini dtzeltin. Kritik sistemlerde duseylik
lazer sakiille ayrica dogrulanabilir.

Dort isaretin ayarlayicidan ayni uzaklikta oldugunu dogrulayin; artan halat uclari da ayni boyda
olmali — biri belirgin farkliysa o kazik yanlis yerdedir. Artan halat ucunu toplayip baglayin, formu
doldurun.
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Kontrol Listesi

Mast duseye alindiktan sonra, sistemi teslim etmeden once asagidaki yedi maddeyi tek tek dogrulayin.
Saglanmayan bir madde varsa kurulum tamamlanmis sayilmaz.

Dort halatin isareti ayarlayicidan 10 cm 6tede — dordu de ayni
Karsilikli iki kazik ve mast ayni dogru Uzerinde

Iki kazik gifti arasinda kabaca 90°

Batln kademeler ayni azimut hattinda

Mast disey — gozle iki noktadan bakildi

Dort halat elle, esit kuvvetle gerilmis

I 1 0 O

Her ilmekte radansa, paslanmaz halat kelepcesi

YAPILMAZ

« Kademeler birbirine gore dondiiriilmez. Uc kademe de ayni azimut hattini kullanir.

e Bir hattaki kademeler tek kazikta toplanmaz — kaziga gelen ylik kademe sayisi kadar katlanir ve kazik
zeminden siyrilir.

e Halat asiri gerilmez. Asiri germe mastin tasima kapasitesini dasurdr.

o Kazik halata dik cakilmaz. Diiseyden 5-15° bandinda ve cekmenin tersine kalir.

KURULUMDAN SONRA

Kazik baslarini her giin elle yoklayin; gevseyeni cakin ya da yerini degistirin. Yagistan sonra kazik
kapasitesi yariya iner — kaziklari yeniden yoklayin. Sentetik halat ilk gunlerde oturur; 3-7 giinde bir
gerginligi kontrol edin. On germe montaj sicakliginda tanimlidir — sicaklik 20 °C'den fazla degistiginde
gerginligi yeniden ayarlayin. Siddetli rizgar, dolu ya da kar yUikinden sonra kaziklari, halat uclarini ve mast
duseyligini tam kontrol edin.
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Kurulum Formu

Her kurulumda doldurun; bir kopyasi sistemle birlikte kalir. Kademe kotlari ve kazik yaricaplari bu formdan
okunur.

SAHA / PROIJE TARIH KURULUMU YAPAN

MAST MODELI MAST TEPE YUKSEKLIiGi Hi, M KADEME SAYISI

KADEME KOTLARI VE YARICAPLAR — OLCULEN
KADEME BILEZiK YOKSEKLIGI H, M KAZIK YARICAPI R, M

Kademe 1
Kademe 2
Kademe 3

KAZIK VE CEKME DENEYi — HAT BASINA

HAT ZEMIN SINIFI GOMULME DERINLiGi, MM

Hat A
Hat B
Hat C

Hat D

MAST DUSEYLiIGIi — KONTROL HAVA SICAKLIGI, °C HAVA DURUMU
EDILDI

GERGI — KADEME 1 GERGIi — KADEME 2 GERGIi — KADEME 3

KURULUMU YAPAN — iMZA TESLIM ALAN — iMZA
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